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Sistemas de PCI mediante
Agua Nebulizada

Normativa & Aplicaciones



Los pioneros en la 

proteccion contra incendios

mediante agua nebulizada

Miles de referencias de 

sistemas de extinción 

mediante agua 

nebulizada

Sistemas homologados por

FM Approvals, VdS y varias

sociedades nacionales de 

clasificación

Los sistemas HI-FOG® de 

Marioff han demostrado su

eficacia en ensayos de 

fuego a escala real 
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Serving customers in 

more than

60 locations 

~400
employees Finland

Since

1985

Head office, factory 

and logistics center 

in

Marioff
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Marioff
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Marioff Land

Marioff entities

Marioff Land Distributors
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Cómo combate el fuego el agua nebulizada

Evaporation of water 
droplets replaces 
oxygen (at the seat of 
the fire)

• Enfría el fuego y las zonas colindantes

• Bloquea el calor radiante

• Inertiza el foco del incendio
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Arrastre térmico

• El agua nebulizada a alta
presión arrastra la mayor 
parte del calor y lo dirige 
hacia el interior de la 
descarga para continuar el
enfriamiento

• Esto a su vez reduce la 
cantidad de calor que se 
desplaza a traves del techo
reduciendo la activación
innecesaria de más
sprinklers
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Arrastre térmico (cont.)

• El agua nebulizada reduce la 
cantidad de calor que recorre el 
techo y evita activaciones 
innecesarias a mayor distancia

• Nuestras simulaciones muestran
la activación de 13 sprinklers 
convenionales frente a 3 de agua
nebulizada

• La cantidad de agua descargada
es significativamente menor
reduciendo:

– potenciales daños

– limpieza posterior al incidente
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Arrastre térmico (cont.)

Agua nebulizada alta presión

• Se activa antes

• Bloquea el calor radiante

• El arrastre de los gases de 
combustion del techo reduce la 
activación innecesaria de más
sprinklers a lo largo de los pasillos

Sprinklers convencionales

• Continua activando sprinklers a lo 
largo del pasillo incecesariamente

* Se representa un ejemplo respaldado por un programa de simulación



Proprietary and Confidential 10

RD 513/2017 RIPCI: Ensayos y Aprobaciones

Guias de Diseño e 

Instalación

Protocolos de 

Ensayos de Fuego

Protocolos de Test 

de Componentes
Aprobaciones

NFPA NFPA 750 (FM, UL) (FM, UL) (FM, UL)

CEN EN 14972-1
EN 14972-2…

In process

EN 17450-1…

In process

BS
BS 8489-1 (Commercial)

BS 8458 (Residential)

BS 8489-2…7

In process

BS 8663-1 (nozzles)

In process
LPCB, nozzles

FM
FM DS 4-2

FM DS 5-32 (Data Centers)

FM 5560 FM 5560

UL (NFPA 750) UL 2167 UL 2167 (nozzles) Design & nozzles

VdS VdS 3188 VdS 3883-1…8 VdS 3100

Los estándares internacionales actuan como marco legal para el diseño de los sistemas de agua nebulizada
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Ensayos de fuego

Standard testing

Application-specific testing

Project-specific testing

Type approval

Case-by-case approval

Project-specific approval

Fire testing

Garage testing Wild market

• Los “performance-based 

designs” no reconocen 

ningún método de diseño 

genérico

• Las características para el 

diseño del sistema deben 

quedar definidas conforme a 

lo acontecido en los ensayos 

de fuego a escala real
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Ensayos de fuego a escala real

Los sistemas HI-FOG de 
Marioff garantizan su correcto
funcionamiento tras los miles 
de Ensayos de fuego a escala
real realizados en los últimos
35 años

Como resultado, HI-FOG ha 
obtenido más de 130 
Aprobaciones para distintas
aplicaciones

Un verdadero sistema
pretacional
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Aprobaciones HI-FOG® – Land
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Componentes principales del sistema HI-FOG®

Válvulas de preacción

supervisadas

Sprinklers / Boquillas abiertas
Grupo de presión
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Componentes principales del sistema HI-FOG®
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Protección de Edificios
Patrimonio | Data centers | Edificios en altura| Hospitales | Hoteles | Oficinas



¿Porqué diseñar con Agua Nebulizada?
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Data Centers

Escalabilidad

Tubing 

parts

Ahorro de espacio

Hoteles   HRB 

Ahorro Estructural

0 20 40

550°C

100°C

Minutes

25-41 parts 1 part

Fácil Instalación

Patrimonio

Sprinkler HI-FOG

Sistema: Sprinklers pre-acción Sistema : Sprinklers Sistema : Sprinklers Sistema : Sprinklers



Data Centers
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Se puede proteger toda la instalación con un 
solo sistema. Mejoras en CAPEX/OPEX

• Salas IT

• Oficinas

• Salas de control

• Salas de baterias

• Generadores

• Trafos

• Almacenes

• Muelles de carga

• Salas técnicas
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Proteción de Salas de Baterias Li-Ion

Technology System demand
(Based on Design criteria)

Water mist 3.3 mm/min

Traditional 12 mm/min

El agua nebulizada a alta presión usa un 72.5% menos de agua que los sprinklers convencionales

Matriz de capacidad de extinción de los sistemas de incendios
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HRB: Hoteles y Oficinas
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Aplicaciones:

• Restaurantes, bares
• Habitaciónes 
• Saunas, areas recreativas
• Business centers
• Oficinas
• Auditoriums, salas de conferencias
• Machinery spaces, IT rooms
• Cocinas, freidoras, conductos
• Almacenes, lavanderías
• Lobbies, pasillos
• Parkings



Patrimonio
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Aplicaciones:

• Archivos
• Museos
• Teatros
• Hoteles
• Oficinas
• Hospitales



Estaciones ferroviarias
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Aplicaciones:

• Escaleras mecánicas
• Trafos
• Salas eléctricas
• Salas de control
• Tiendas
• Almacenes
• Cuartos de basura
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The Warsaw 

Spire 

Poland

St. Patrick’s 

Cathedral

USA

Hipotels 

Resort 

Spain

NorthC
Datacenters

The Netherlands
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Protección en Industria
Automoción | Energias Limpias| Alimentación | Turbinas | Procesos productivos | Plantas Energéticas
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Menos uso de aguaMinimo riesgo reignición Soluciones existentes

Alimentación Transición a Energías Limpias Turbinas

Traditional 

Sprinkler

Soluciones testadas 

Automoción

Automotive paint shops Flammable liquid storages
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Oil temperature / Time

HI-FOG

Sistema : Diluvio Sistema: Diluvio / Sprinklers

¿Porqué diseñar con Agua Nebulizada?

Sistema : Diluvio Sistema : Diluvio
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Automoción
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Approval type Year

VdS Type Approval for Paint Booths 2011

VdS Type Approval for Machinery

Spaces (engine test cells)

2014

VdS Type approval for Automotive Paint

Shops

2014

VdS Type Approval for Flammable

Liquid Storages

2018

Aplicaciones:

• Cabinas de pintura
• Almacenes de liquidos 

inflamables 
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Alimentación
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RIESGOS

Las freidoras industriales (o cocinas 

industriales de aceite) se utilizan en las 

plantas de procesamiento de alimentos para 

freír todo tipo de alimentos y aperitivos

Los alimentos se fríen en aceite vegetal 

caliente o aceite de cocina combustible

• Grandes cantidades de líquidos 

inflamables

• Productos o residuos empapados de 

aceite de cocina

• Fuentes de calor
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Equipamiento 

Electrico (Riesgos Clase A 

& B)

Transformadores

Galerias de Cables 

Salas de Cuadros

Salas de Control

Baterias Li-ion

Turbina-

Generadores
(Riesgo Clase B)

Turbinas de Vapor

Turbinas de Gas 

Generadores

Salas de bombas

Compresores

Energias Limpias
Eólica Solar Hidraúlica Nuclear Gas Natural/ Hidrogeno Biomasa / Waste-to-Energy / Carbón

Almacenes de Baterias
&

Subestationes

Solid Fuel Handling
(Riesgo Clase A)

Almacenaje de 

Liquidos inflamables
(Riesgo Clase B)

Cintas/Conveyors

Sistemas Hidraulicos

Alacenes de aceites

Quemadores
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Kaprun 

Limberg II 

Hydro power 

plant

Austria

Geely

Automotive

China

Suvilahti

Substation

Finland

Diesel power 
plants
Spain
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Beneficios HI-FOG® en CAPEX/OPEX 
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1. Protección integral de todos los riesgos de un edificio/industria:

❑ Oficinas, Parkings, Almacenes, CPDs, Archivos…

❑ Grupos Electrógenos. Trafos.

❑ Salas de Baterias, SAIs, HVAC/CRAC

❑ Procesos productivos

2. Escalabilidad:

❑ Equipos centralizados cubren grandes areas

❑ Facilidad de ampliación

3. Fiabiliadad de operación y mantenimiento:

❑ Minimización de la interrupción del negocio

❑ Minimiza daños por fuego y agua. Descarga localizada

❑ Posibilidad de probar el sistema cuando sea necesario. No Door Fan Test.

4. Falicilidad de instalación:

❑ Equipos compactos. Pequeños diámetros de tubería (típico Ø12 - Ø38 mm)

❑ Fabricación in situ. Curvado, mínimo uso de accesorios

5. “Sistema verde”

❑ Agua de calidad potable (Hasta un 90% menos que un rociador convencional)

❑ Seguro para las personas. Compromiso con el medioambiente



Protegemos

personas, 

bienes y 

continuidad de 

los negocios
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